IN

O sistema de armazenagem de paletes de alta qualidade

para espaco de armazenamento otimizado.
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RACKS
DRIVE IN

As estantes Drive-in da stow sdo concebidas para a armazenagem de
grandes quantidades de paletes semelhantes e aumentam a ocupacao
dos espacos de armazenamento quando em comparacao com os sistemas
de estantes de paletes convencionais. Isto € conseguido ao eliminar
corredores de picking. O sistema proporciona um bloco seguro de
empilhamento de artigos que sdo demasiado frageis ou instaveis para
serem empilhados uma sobre a outra.
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1/ Bastidor (pilar)

2/ Viga do topo

3/ Viga palete guia

4/ Consola de viga palete guia

5/ Aguia de entrada para a viga palete guia
6/ As guias no solo

7/ As entradas das guias no solo
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8/ Travamentos posteriores
9/ Batente

~

CARACTERISTICAS MAIS IMPORTANTES

As consolas, combinam uma ligacdo rigida e uma instalacdo rapida e facil.
Elas sdo afixadas a estrutura, que é perfurada continuamente a um espacamento de 50 mm. A separacao da altura de cada
tunel pode ser definida individualmente!

As vigas palete guia, integram a forca com uma excelente orientacdo de paletes.

Os guiamentos de solo sdo recomendados para guiar o empilhador ou as paletes e para proteger a instalagao

( BENEFICIOS CLAROS PARA CADA APLICAGAO)

» Em conformidade com as normas FEM e EN europeias de garantia de qualidade para » Todos os componentes foram testados de forma exaustiva em laboratérios
1SO 9001.(BQA N.° 019 QMS) especializados.
» O design assistido por computador assegura a melhor solugao para cada aplicagao, » Produgao totalmente automatizada para um padrao de alta qualidade e de uma

incluindo o calculo estético forma rentavel



PROCEDIMENTO
DE CARREGAMENTO

As estantes Drive-in podem ser subdivididas em
trés tipos, com base no procedimento de carga
e descarga e da acessibilidade: As instalacoes 1/
Drive-in Unicas e 2/ Drive-in duplas sdo carre-
gadas e descarregadas de acordo com o prin-
cipio LIFO (Ultimo a entrar, primeiro a sair). As
instalacoes 3/ Drive-through sio carregadas e
descarregadas de acordo com o principio FIFO
(primeiro a entrar, primeiro a sair).

DRIVE-IN
Num Drive-in de entrada Unica a primeira palete é S @ @ Carregamento
colocada na posicao 1 e a estante é carregada de baixo e
para cima e de tras para frente. A descarga segue o (S 1)
procedimento inverso, da frente para trds, de cima o
para baixo. A sequéncia de carga e descarga segue o 0
principio LIFO (Ultimo a entrar, primeiro a sair). :
—
DRIVE-IN DUPL
O 0 9 o Descarga
Em instalagdes Drive-in de entrada dupla, a sequéncia S (SYN2)
de carga e descarga é a mesma que numa estante de . .
Drive-in com uma Unica entrada. E composta por duas e
estantes de Drive-in, colocadas de costas uma para a
outra.
—p _—

D R IV E ‘T H RO U G H Carregamento Descarga

o 6 =, KK K ee
Em instalacoes Drive-through, a carga e descarga L8 —1LL ]l - =
ocorre de lados opostos, de acordo com o principio @ % @ @
FIFO (primeiro a entrar, primeiro a sair). MRS | || .




DESIGN DA VIGA PALETE
GUIA DO DRIVE-IN

A viga palete guia especialmente concebida oferece
uma superficie suave e segura. Pode ser produzida
em comprimentos até 9 m, pelo que quase nao sao
necessarias ligacoes. Este design especial assegura que
¢ praticamente insensivel a torcdo sob carga, permitin-
do espacos maiores entre dois bracos de apoio.
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CONSOLA DRIVE-IN

o sistema de estantes da stow é particularmente
adequado para a construcdo de instalacdes de drive-in.
Com larguras de pilares de até 140 mm, a stow é capaz de

construir instalacdes muito altas. A separacao da altura de
cada tunel pode ser definida individualmente.

O DESIGN DO GUIAMENTO NO
SOLO PARA DRIVE-IN

A produtividade e a seguranca sdo aumentadas através
da utilizacdo de protecdes de pilares e carris no solo de
elevada visibilidade. Os guias de entrada ndo estao ligados
aos carris no solo, permitindo a substituicio rapida no
caso de danos. Gracas a forma da guia de entrada, sdo

evitados danos nas paletes ao nivel do solo durante o
armazenamento ou recuperacao.

BATENTES INTERMEDIOS OU
FINAIS

Os batentes intermédios ou finais sdo utilizados para
proteger a parede ou para posicionar corretamente as

paletes nas faixas.

( BENEFICIOS CLAROS PARA CADA APLICAGAO)

» Em conformidade com as normas FEM e EN europeias de garantia de qualidade para » Todos os componentes foram testados de forma exaustiva em laboratérios
1SO 9001.(BQA N.° 019 QMS) especializados.
» O design assistido por computador assegura a melhor solugao para cada aplicagao, » Produgao totalmente automatizada para um padrao de alta qualidade e de uma

incluindo o célculo estatico forma rentavel



CONFIGURAGCAO DE

| eSS
al al
DRIVE-IN el
As folgas para as paletes e os dispositivos de
manuseamento sdo muito importantes e devem estar
em conformidade com as regulamentacées FEM. d \\ﬁ—ﬁ—fljﬁ - - \
- = a5 a6, a6
/Il \1

Dimensoes: de acordo com FEM 10.3.02
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al 2 75 mm

a2 = 50 mm

a3 2 50 mm

ad 2 50 mm

a5 2 20 mm

a6 2 100 mm

a’l 2 75 mm

a8 2 75 mm N :

bl = 100 mm = =5 =0

DESIGN DA CONSOLA DRIVE-IN

A separacao de altura pode ser definida por faixa de drive-in:

o Largura da palete = 1200 mm - Largura da faixa = 1350 mm

o Em sistemas drive-in elevados e profundos ou para paletes com uma saliéncia max. de 50 mm

: deverdo ser adicionados mais 50 mm -  Largura da faixa = 1400 mm
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